
La gamme HiPIMS de Flubetech fait progresser les performances des outils à un niveau 
supérieur. Les améliorations apportées à l’adhérence, à la densité du revêtement, à 
l’homogénéité du film et à la résistance permettent à ces revêtements de travailler avec les 
matériaux les plus complexes dans les conditions les plus extrêmes.
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REVÊTEMENTS 
PVD ET CVD

HPN1

HARDLOX

HPN1
HPN1 est basé sur le composé AlTiCrN et est utilisé 
pour l’usinage de la fonte, des matériaux ferreux et des 
aciers trempés. 

Hardlox
Hardlox, basé sur le composé AlTiSiN, est le revêtement 
idéal pour l’usinage des aciers doux et trempés, des 
alliages de nickel, du titane et des superalliages. 

FerroCon
FerroCon, basé sur le composé AlTiN, est utilisé pour 
l’usinage des matériaux ferreux et de l’acier rapide.

SteelCon
SteelCon, basé sur le composite AlTiN/TiSiN, convient à 
l’usinage général des aciers trempés. 
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