PVD & CVD

HERRAMIENTA DE CORTE COATINGS

La gama extra de Flubetech lleva las prestaciones de las herramientas un paso mas alla. Las mejoras
en adherencia, densidad del recubrimiento, homogeneidad de capa y tenacidad, permiten a estos
recubrimientos trabajar con los materiales mas complejos bajo las condiciones mas extremas.

Coef. Espesor

friccion (um) T oxidacion

FerroCon 3500HV 0,5 Negro 34 11002C

HPN1 3700HV 0,4 Negro azulado 3+1 1100°C

SteelCon 3700HV 0,4 Rose Gold 3+1 12002C

Hardlox 3700HV 0,4 Bronce 3+1 120

Alcrolox 3500HV 0,5 Gris oscuro 3+1 11
FerroCon

FerroCon, basado en el compuesto AITiN, es utilizado en el
mecanizado materiales férreos y acero rapido.

HPN1

HPN1 se basa en el compuesto AITiCrN y se utiliza para
mecanizados de fundicidn, materiales férreos y aceros
templados

SteelCon

SteelCon, basado en el compuesto AITiN/TiSiN, es idéneo oL
para el mecanizado general de aceros templados.

Hardlox
Hardlox, basado en el compuesto AITiSIN, es el

recubrimiento ideal para mecanizado de aceros blandos y
templados, aleaciones de niquel, titanio y superaleaciones.
compuesto AICrN, es Alcrolox

Alcrolox, basado en el el recubrimiento ideal para el
mecanizado de los materiales en las condiciones mas
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