PVD & CVD

HERRAMIENTA DE CORTE COATINGS

Los recubrimientos PVD para herramientas de Flubetech presentan las mejores propiedades de
resistencia al desgaste y friccidon, proporcionando rendimientos excelentes en cada aplicacién vy
material. La ausencia de microgotas asegura una superficie muy fina y una homogeneidad absoluta
del recubrimiento.

Coef. Espesor

Durees friccion (um)

T oxidacion

Gris

2500HV .
metalico

3500HV

Dalcut 2300HV Negro
DalcoMax 3000HV antracita

Gris

Aluspeed 2900HV -
metalico

CrN HSN2

Taladrado y fresado de materiales blandos. Mecanizado general de aceros y aleaciones de
Ni, Tiy Cr.

Dalcut/DalcoMax Aluspeed

Mecanizado de aleaciones no férreas: Al (Si Recomendado para mecanizar aleaciones de

<9%), Cu, Zn, Mg y fibra de carbono. aluminio con alto porcentaje de Si.
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