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PVD & CVD

HERRAMIENTA DE CORTE COATINGS

Los recubrimientos PVD para herramientas de Flubetech presentan las mejores propiedades de
resistencia al desgaste y friccidon, proporcionando rendimientos excelentes en cada aplicacién vy
material. La ausencia de microgotas asegura una superficie muy fina y una homogeneidad absoluta
del recubrimiento.

Coef. Espesor

Durees friccion (um)

T oxidacion

Hyperlox

3500HV . Violeta
Hyperlox Plus

Hyperlox Gold

Hyperlox Blue 3500HV . Azul eléctrico 3%

GAMA HYPERLOX

Los recubrimientos de la gama Hyperlox,
basados en compuestos AITiN, estan
especialmente recomendados para
herramientas de corte que requieran una
elevada resistencia al desgaste y a |la
oxidacién trabajando en seco (Fresado,
ranurado, escariado, taladrado...).

Hyperlox Gold esta especialmente indicado en
placas de torneado y machos de roscar.

Hyperlox Blue confiere una tonalidad azul
eléctrica que da gran distincion a |la
herramienta y permite un mejor seguimiento
del desgaste de la misma.
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PVD & CVD

HERRAMIENTA DE CORTE COATINGS

Los recubrimientos PVD para herramientas de Flubetech presentan las mejores propiedades de
resistencia al desgaste y friccidon, proporcionando rendimientos excelentes en cada aplicaciéon vy
material. La ausencia de microgotas asegura una superficie muy fina y una homogeneidad absoluta
del recubrimiento.

Coef. Espesor

Durees friccion (um)

T oxidacion

Gris

2500HV .
metalico

3500HV

Dalcut 2300HV Negro
DalcoMax 3000HV antracita

Gris

Aluspeed 2900HV -
metalico

CrN HSN2

Taladrado y fresado de materiales blandos. Mecanizado general de aceros y aleaciones
de Ni, TiyCr.

Dalcut/DalcoMax Aluspeed

Mecanizado de aleaciones no férreas: Al (Si Recomendado para mecanizar aleaciones de

<9%), Cu, Zn, Mg y fibra de carbono. aluminio con alto porcentaje de Si.

E’@ﬂ”ﬂjr T I e '-*':'" ] . T- . '-:-l.—_ill' .‘\ ¥ -
B WS MM MMMM VLU gy oo

OFLUBETECH

SURFACE ENGINEERING

C/Montsia 23, Pol. Ind. Can Carner | 08211 Castellar del Valles (Barcelona)

info@flubetech.com

Flubetech S.L.  Pol.Ind. Goardi, num.64 | 20213 - Idiazabal (Guipuzkoa)
CEA — Zona Industrial do Mamodeiro | 3810-783 Nossa Senhora de Fatima (Aveiro) www.flubetech.com




PVD & CVD

HERRAMIENTA DE CORTE COATINGS

La gama extra de Flubetech lleva las prestaciones de las herramientas un paso mas alla. Las mejoras
en adherencia, densidad del recubrimiento, homogeneidad de capa y tenacidad, permiten a estos
recubrimientos trabajar con los materiales mas complejos bajo las condiciones mas extremas.

Coef. Espesor

friccién (um) T oxidacion

FerroCon 3500HV

3700HV . Negro azulado
SteelCon 3700HV . Rose Gold
Hardlox 3700HV . Bronce

Alcrolox 3500HV . Gris oscuro

FerroCon
FerroCon, basado en el compuesto AlTiN, es utilizado en el
mecanizado materiales férreos y acero rapido.

HPN1

HPN1 se basa en el compuesto AITiCrN y se utiliza para
mecanizados de fundicién, materiales férreos y aceros
templados

SteelCon

SteelCon, basado en el compuesto AITiN/TiSiN, es idoneo Lo
para el mecanizado general de aceros templados.

Hardlox
Hardlox, basado en el compuesto AITiSiN, es el
recubrimiento ideal para mecanizado de aceros blandos y
templados, aleaciones de niquel, titanio y superaleaciones.
Alcrolox
Alcrolox, basado en el compuesto AICrN, es el

recubrimiento ideal para el mecanizado de los materiales
en las condiciones mas exigentes.
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PVD & CVD

HERRAMIENTA DE CORTE COATINGS

Las capas de diamante policristalino son de comun aplicacién en herramientas de metal duro para
el sector aerondutico. Este tipo de recubrimientos estd especialmente recomendado para
mecanizado de aluminio, fibra de carbono, plasticos reforzados (CFRP,GFRP), composites laminares
tipo sandwich, grafito y cermets.

Espesor

(um) T oxidacion

CCDIA CARBONSPEED 10000HV Gris Oscuro 741 450°C
CCDIA FIBERSPEED 10000HV Gris Oscuro 91 450°2C

CCDIA MULTISPEED 10000HV Gris Oscuro 3/14*2 450°C

CCDIA AEROSPEED 10000HV Gris Oscuro  3/9/14* 450°C

CCDIA CARBIDESPEED 10000HV Gris Oscuro
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