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PVD & CVD

Ferramentas de corte COATINGS

Os revestimentos PVD para ferramentas da Flubetech apresentam as melhores propriedades de
resisténcia ao desgaste e ao atrito, proporcionando excelentes desempenhos em todas as aplicagdes
e materiais. A auséncia de microgotas assegura uma superficie muito fina e uma homogeneidade
absoluta do revestimento.

Coeficiente Espessura

Dirsee de atrito (um)

Oxidagao Temp.

Hyperlox

3500HV . Violeta
Hyperlox Plus

Hyperlox Gold

Hyperlox Blue 3500HV . Azul eléctrico 3%

GAMA HYPERLOX

Os revestimentos da gama Hyperlox,
baseados em compostos AITiN, sdo
particularmente recomendados para
ferramentas de corte que exijam uma elevada
resisténcia ao desgaste e a oxidacao
trabalhando a seco (fresagem, ranhuramento,
escareamento, perfuracao...).

Hyperlox Gold é particularmente indicado em
placas de torneamento e machos de roscar.

Hyperlox Blue confere um tom azul elétrico
gue dad a ferramenta um aspeto distinto e
permite um melhor controlo do desgaste da
mesma
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PVD & CVD

Ferramentas de corte COATINGS

Os revestimentos PVD para ferramentas da Flubetech apresentam as melhores propriedades de
resisténcia ao desgaste e ao atrito, proporcionando excelentes desempenhos em todas as aplica¢des
e materiais. A auséncia de microgotas assegura uma superficie muito fina e uma homogeneidade
absoluta do revestimento.

Coeficiente Espessura

DU de atrito ¢ (um)

Oxidagao Temp.

Cinzento

2500HV .
metalico

3500HV

Dalcut 2300HV Preto
DalcoMax 3000HV antracite

Cinzento

Aluspeed 2900HV .
metalico

CrN HSN2

Perfuracdo e fresagem de materiais macios. Maquinagao geral de agos e ligas de Ni, Ti e
Cr.

Dalcut/DalcoMax Aluspeed

Maquinagem de ligas ndo ferrosas: Al (Si Recomendado para maquinar ligas de

<9%), Cu, Zn, Mg e fibra de carbono. aluminio com elevada percentagem de Si.
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PVD & CVD

Ferramentas de corte COATINGS

A gama extra da Flubetech leva o desempenho das ferramentas um passo além. As melhorias na
adesao, densidade do revestimento, homogeneidade da camada e tenacidade permitem que esses
revestimentos trabalhem com os materiais mais complexos em condigdes extremas.

Coeficiente Espessura

de atrito (um) Oxidacdo Temp.

FerroCon 3500HV Preto 3+1 11002C

HPN1 3700HV Azul escuro 3+1 1100°C
SteelCon 3700HV Ouro Rosa y 1200°C

Hardlox 3700HV

Alcrolox 3500HV 0,5 Cinza escuro 3+1

FerroCon
FerroCon, baseado no composto AITiN, é utilizado na

usinagem de materiais ferrosos e ac¢o rapido.

HPN1

HPN1 é baseado no composto AITiCrN e é utilizado para

usinagem de fundicdo, materiais ferrosos e agos

temperados.

SteelCon

SteelCon, baseado no composto AITiN/TiSiN, é ideal para a o

usinagem geral de a¢os temperados.

Hardlox
Hardlox, baseado no composto AITiSiN, é o revestimento

ideal para usinagem de acos macios e temperados, ligas de
niquel, titanio e superligas.

Alcrolox

Alcrolox, baseado no composto AICrN, é o revestimento

ideal para usinagem de materiais nas condicdes mais

. GFLUBETECH

SURFACE ENGINEERING

HARDLOX

C/Montsia 23, Pol. Ind. Can Carner | 08211 Castellar del Vallés (Barcelona )
/ | ( ) info@flubetech.com

www.flubetech.com

Flubetech S.L.  Pol.Ind. Goardi, num.64 | 20213 - Idiazabal (Guipuzkoa)
CEA — Zona Industrial do Mamodeiro | 3810-783 Nossa Senhora de Fatima (Aveiro)




PVD & CVD

Ferramentas de corte COATINGS

As camadas de diamante policristalino sdao normalmente utilizadas em ferramentas de metal duro
para o setor aerondutico. Este tipo de revestimento é especialmente recomendado para a
maquinacdo de aluminio, fibra de carbono, plasticos reforcados (CFRP, GFRP), compdsitos laminares
tipo sanduiche, grafite e ceramais (cermets).

Espessura

Dureza
(um)

Oxidagao Temp.

CCDIA CARBONSPEED 10000HV Cinzento Escuro 741 4502C

CCDIA FIBERSPEED 10000HV Cinzento Escuro 9+1 4502C

CCDIA MULTISPEED 10000HV  Cinzento Escuro  3/14* 450°C

CCDIA AEROSPEED 10000HV Cinzento Escuro 3/9/14* 450°C

CCDIA CARBIDESPEED 10000HV Cinzento Escuro
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